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Systemdimensionering:
Viirmeforlusten i ett forisolerat rorsystem bestims av driviemperaturdifferensen (AT) mellan

drifttemperaturen pd viirmemediet inuti medierdret/-réren och marktemperaturen i det

nedgriivda rérets omedelbara nirhet.

Beroende pd den valda rorkonfigurationen kan AT beriiknas enligt féljande:

o for enkelrr virme AT = ttillopp - tmark

o for dubbelror viirme AT = [(ttillopp + tretur)/2] - tmark

U-viirdet méjliggor enkel berdikning av viirmefarlust som en funktion av driviemperaturdifferensen AT.

Motsvarande viirmefarlust per meter rorlingd [W/m] beriknas genom multiplicering av U-viirdet for det forisolerade rérsystemet med
tillimplig AT. Med tabellerna nedan kan man direkt avlisa virmefarlust for en uppsiittning standardtemperaturskillnader.

Grund for berikning av virmeforlust:
e [l Isoleringsmaterial: 0,036 W/mK
e [] PE-Xa-ror: 0,35 W/mK

e [ Mark: TW/mK

* Rirliggningsdjup: 0,80 m

VARMEFORLUSTTABELL ENKELROR VARME:
VARMEFORLUST w/m for angiven AT per meter av forisolerat ror.

U-Viirde: Rortyp/Mantel: | 10°C 20°C  |30°C [40°C |[50°C |60°C |70°C [80°C ([90°C
0,199 25/75 1,99 3,98 597 |[796 995 |11,94 (1393 1592 |1791
0,145 25/110 1,45 2,90 4,35 5,80 125 8,70 1015 | 11,60 |13,05
0,204 32/90 2,04 4,08 6,12 8,16 1020 1224 1428 (16,32 |18,36
0,255 40/90 2,55 510 7,65 1020 1275 1530 (1785 |20,40 2295
0,172 32/110 1,72 3,44 516 6,88 8,60 1032 (1204 (1376 [1548
0,207 40/110 2,07 414 6,21 8,28 1035 (1242 (1449 |[16,56 18,63
0,170 40/140 1,70 3,40 510 690 (850 (1020 ([1190 |1360 1530
0,204 50/140 2,04 4,08 6,12 8,16 1020 1224 |1428 (16,32 |18,36
0,184 50/160 1,84 3,68 5,52 736 9,20 11,04 11288 |14,72 16,56
0,258 63/140 2,58 516 174 1032 [1290 [1548 |1806 |20,64 |2322
0,227 63/160 2,27 4,54 6,81 9,08 1,35 (1362 (1589 (1816 |20,43
0,275 75/160 275 5,50 8,25 11,00 1375 |16,50 (19,25 2200 |24,75
0,219 75/200 219 4,38 6,57 8,76 1095 1314 1533 (1752 | 19,71
0,353 90/160 3,53 706 1059 1412 |1765 (21,08 | 2471 |2824 (31,77
0,265 90,/200 2,65 5,30 7195 1060 (1325 (1590 (1855 (21,20 [23,85
0,227 90/225 2,27 4,54 6,81 9,08 1,35 (13,62 (1589 (1816 [20,43
0,347 110/200 3,47 6,94 10,41 1388 |1735 12082 (2429 |2776 |31,23
0,432 125/200 4,32 8,64 1296 1728 |2160 2592 3024 (3456 |[3888
0,285 110/225 2,85 570 8,55 11,40 1425 |1710 1995 22,80 |25,65
0,340 125/225 3,40 6,80 10,20 (13,60 |1700 |2040 (23,80 |2720 30,60
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VARMEFORLUSTTABELL DUBBELROR VARME:
VARMEFORLUST w/m for angiven AT per meter av forisolerat ror.

U-Viirde: Rortyp/Mantel: | 10°C 20°C |30°C |40°C ([50°C |60°C |70°C |80°C [90°C
0,211 2x25/140 2121 4,42 6,63 |[884 11,05 1326 |1547 (1768 [19,89
0,190 2x25/160 1,90 3,80 570 | 760 9,50 1140 (1330 1520 |1710
0,262 2x32/140 2,62 524 1,86 1048 (1310 |1572 |1834 (20,96 |2358
0,228 2x32/160 2,28 4,56 6,84 (912 1140 (1368 1596 (1824 20,52
0,345 2x40/140 345 6,90 10,35 |13,80 1725 (20,70 (2415 [2760 |31,05
0,286 2x40/160 2,86 572 8,58 144 11430 1716 (20,02 |[22.88 |2574
0,400 2x50/160 4,00 8,00 1200 |[16,00 20,00 |2400 (28,00 |3200 (36,00
0,278 2x50/200 2,78 5,56 8,34 112 (1390 16,68 [1946 (2224 |25,02
0,409 2x63/200 4,09 8,18 1227 |1636 2045 [2454 |28,63 |3272 |3681
0,312 2x63/225 312 6,24 9,36 1248 11560 | 1872 (2184 (2496 |28,08
0,460 x75/225 4,60 9,20 1380 |1840 2300 (2760 (3220 3680 |4140
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TRYCKFORLUSTTABELL:
Viirmekapacitet [kW] for respektive temperaturskillnader vid AT [K].
AT = temperaturskillnad mellan tillopp och retur. Exempel: tillopp vid 80 °C och retur vid 60 °C => diirmed dr AT =20 K.

Viirmekapacitet kW vid en given AT [K]: Flode: | Tryckfall: | PE-Xa-Rdr SDR 11/PN6: dy x s [mm]

5K 10K (15K 20K 25K |30K [40K |l/sek |pa/m |25x2,3 |32x2,9 |40x3,7 |50x4,6 |63x5,8 |75x6,8
1 3 4 5 6 8 10 0,06 |pa/m |27 9

3 5 8 10 13 15 20 012 |[pa/m |91 27 9

4 8 I 15 19 23 30 018 |pa/m |185 |56 19

5 10 15 20 25 30 40 024 |pa/m |306 |93 33

b 13 19 25 3l 38 50 0,30 |pa/m |452 |138 (48

8 15 23 30 38 45 60 0,36 |[pa/m |622 (190 |67 23

9 18 26 35 44 53 70 042 |pa/m |815 |248 (88 30

10 20 30 40 50 60 80 048 |pa/m [1030 (314 |11 38 12
11 23 34 45 56 68 90 0,54 |pa/m |1266 |[386 |136 47 15
13 25 38 50 63 75 100 0,60 |pa/m |1522 |464 164 56 18
14 28 4] 55 69 83 110|066 |pa/m |1799 |548 [194 66 21
15 30 45 60 75 90 120|072 |pa/m |2095 |639 |[226 17 25
16 33 49 65 8 98 130|078 |pa/m |2410 |735 [260 89 29

18 35 53 70 88 105 140 1084 |pa/m 837 | 296 102 33

19 38 56 75 94 113 150 10,90 |pa/m 944 | 334 115 37

20 40 60 80 100 |120 160 {096 |pa/m 1057|374 128 42 18
2 43 64 85 106 | 128 170 11,02 |pa/m 175 | 415 143 46 20
3 45 68 90 13 135 180 1,07 |pa/m 1299 [ 459 158 51 23
25 50 75 100 125 | 150 200 (119 |[pa/m 1562 | 552 190 62 27
28 55 83 110 138 | 165 220 (1,31 |pa/m 1846 | 653 225 13 32
30 60 90 120 150 | 180 240 (143 |pa/m 2149 | 760 262 85 3
33 65 98 130 163|195 260 (1,55 |pa/m 2472 | 874 301 98 43
35 70 105 140 175 | 210 280 (167 |pa/m 995 343 112 49
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Forts. Tryckforlust.

Virmekapacitet kW vid en given AT [K]: Flode: | Tryckfall: | PE-Xo-Rdr SDR 11/PN6: dy x s [mm]
5 |10K 15K 20 [25K (30K 40K |l/sek |pa/m [40x3,7 |50x4,6 |63x58 |[75x6,8 [90x8,2 |110x10,0
8 |75 13 150 (188 225 300 |179 |pa/m [N23 |387 126 55
40 80 120 160 200 240 320 (191 |pa/m [1258 433 142 62 26
43 |85 128 170 (213|255 340 203 |pa/m [1398 |482 158 69 29
45 (90 135 180 (225 |270 360 [215 |pa/m [1546 [533 174 76 32
50 100 150 200 250 300 400 239 |pa/m [1859 641 210 91 38

5 | 113 169 225 281 [338 450 12,69 |pa/m 788 258 13 48

63 125 188 250 [313 | 375 500 {299 |pa/m 947 310 135 57

69 138 2006 |275 |34 |413 550 {328 |pa/m 120 | 367 161 68

75 150 225 300 375 450 600 [358 |pa/m 477 186 79 30
81 163 244 325 |4060 488 650 |3,88 |pa/m 497 217 92 35
Viirmekapacitet kW vid en given AT [K]: Flode: | Tryckfall: [ PE-Xa-Rér SDR 11/PN6: dy x s [mm]

5K |10K [15K [20K |25K 30K [40K |I/sek |pa/m |63x58 |[75x6,8 |90x82 |110x10,0 | 125x11,4
88 175 263 350 438 (525 700 (418 |[pa/m |567 248 105 40 27
94 188 281 375 (469 | 563 750 (4,48 [pa/m |636 278 117 45 25
100 | 200 300 400 (500 [600 800 (4,78 |[pa/m |[706 309 130 50 28
106 |213 319 425 |531 (638 850 (5,08 [pa/m [791 346 146 56 32
13 [225 338 450 | 563 [675 900 (537 [pa/m |[875 383 162 62 35
19 [238 356 475 594 |713 950 |5,67 |[pa/m | 960 420 177 68 38
125 | 250 375 500 1625 |750 1000 |597 |pa/m | 1044 [457 193 14 42

131 (263 3% 525 [656 | 788 1050 |6,27 |pa/m 500 M 8l 46
138 (275 413 550 [688 |825 1100 |6,57 |pa/m 543 129 88 49
144|288 431 575 |79 | 863 1150 |6,87 |pa/m 585 247 95 53
150 {300 450 600 750 | 900 1200 |717 |pa/m 628 265 102 58
156 [ 313 469 625 [781 | 938 1250 |746 |pa/m 677 286 10 62
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Forts. Tryckforlust.
Viirmekapacitet kW vid en given AT [K]: Flode: | Tryckfall: [ PE-Xa-Ror SDR 11/PN6: dy x s [mm]

5K [10K |15K [20K |25K 30K [40K |[I/sek |pa/m |75x6,8 |[90x8,2 |110x10,0 |125x11,4
163 [325 488 650 |813 (975 1300 |776 |pa/m |726 307 117 66
169|338 5006 675 844 1013 [1350 (8,06 |pa/m |774 327 125 71
175 350 525 700 | 875 1050 1400 |836 |pa/m |823 348 133 75
181 [ 363 54 725 |906 [1088 1450 |8,66 |pa/m |877 37 142 80
188 (375 563 750 1938 (1125|1500 |896 |pa/m |932 394 151 85
194|388 581 775 1969 1163|1550 |9,25 |pa/m | 986 416 160 90
200 | 400 600 800 | 1000 (1200 |1600 |9,55 |pa/m [1040 |439 169 95

213|425 638 850 | 1063 (1275 |1700 |10,15 |pa/m 490 188 106
225 | 450 675 900 | 1125 (1350 [1800 |10,75 |pa/m 540 207 117
238 | 475 113 950 | 1188 [1425 |1900 |11,34 |pa/m 595 278 129
250 | 500 750 1000 |1250 |1500 [2000 |11,94 |pa/m 650 249 141
263 | 525 788 1050 1313|1575 [2100 {1254 |pa/m 272 153
275 | 550 825 1100 |1375 |1650 [2200 |13]14 |pa/m 295 166
288 | 575 863 1150 1438 1725 [2300 |13,73 |pa/m 319 180
300 | 600 900 1200 |1500 |1800 [2400 |14,33 |pa/m 343 194
313|625 938 1250 | 1563 | 1875 [2500 |14,93 |pa/m 369 208
325 | 650 975 1300 1625 |1950 [2600 |1552 |pa/m 395 173
338|675 1013 | 1350 (1688 [2025 |2700 |16,12 |pa/m 238
350 |700 1050 | 1400 (1750 [2100 |2800 |16,72 |pa/m 254
363 | 725 1088 | 1450 (1813 [2175 |2900 |17,32 |pa/m 270
375 |750 125 | 1500 (1875 [2250 3000 |1791 |pa/m 286

388|775 1163 | 1550 (1938 [2325 3100 |18,51 |pa/m
400 | 800 1200 | 1600 (2000 |[2400 3200 |19,11 |pa/m
413|825 1238 | 1650 (2063 |[2475 3300 |19,70 |pa/m
425 | 850 1275 | 1700 2125 |[2550 | 3400 |20,30 |pa/m
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INSTALLATION:

Oppet Dike:
HeatUp férisolerade ror kan utan svérighet liggas i mark. Den korrugerade manteln fillhandahdller nédviindigt skydd for
isoleringsmaterialet och medierdren. Installation under 5 °C rekommenderas inte.

Rorgravsdimensioner

* Beakia alltid det lokala frostdjupet for att fasstiilla minimidjup for nedgréivning av réren.

o Upp fill ett rorgravsdjup pa 120 cm rekommenderar vi grévning av en vertikal rérgrav. Om det @r djupare dn 120 cm
rekommenderas en V-formad rérgrav. Det mest praktiska dr att forligga uppgriivd jord lings rérgraven.

o Schaktningsarbete miste utforas pd godkiint siitt i enlighet med lagar och lokala bestimmelser. Mestadels kriivs fillstand i forviig.
* Rérgravens djup méste félja rikilinjerna i bilden nedan.

i
FYLLNING
MATERIAL

\ m
||‘3 §00.M

150 mm
A

3 100 mm

\ 1

HeatUp hyperflexibla farisolerade ror kriiver en minimitiickning pa 600 mm pa platser diir det inte forekommer ndgon belastning fran
trafik. Fyllningsmaterialet maste packas noga skikt for skik.

Vidta alltid limpliga dtgiirder for att undvika potentiella skador pd rérsystemet nir efterfdljande byggnadsarbeten utférs.

Lokal frostgriins mdste beaktas.

HeatUp hyperflexibla farisolerade rr som ir tiickta till ett minimidjup pd 900 mm kan installeras under trafikerade omrdden
(CV12/HGV30,/HGV60) med hiinsyn tagen fill de statiska beriikningsregler som giiller for nedgréivda rér enligt arbetsblad

ATV DVWK-A127E.

Ringstyvheten for det forisolerade rorsystemet iir designad for att tila minst 4 upp till 8 kN/m? enligt EN 1SO 9969.
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RIKTLINJER FOR INSTALLATION:

HeatUp-réren kan placeras i rorgraven direkt fran rullen:

* Positionera rullen lings med rérgraven.

o Avligsna alltid alla vassa féremdl frin marken och ligg roret i en sandbiidd
for att undvika skador pa den ytire HDPE-manteln.

* Vid rérliiggning av stérre dimensioner och ldngder kan draganordningar som vinschar
eller draghlock anviindas. Dessa anordningar ska alltid anslutas till medierdret.
* Avliigsna forpackningsemballage.

* Placera roriinden i position.

* Kapa inte alla transportband samtidigt eftersom rullarna dr under spénning.
* VARNING: Kapa bara de yttersta banden forst.

Var forsiktig: niir banden kapas kan rullens @ndar skjuta ut!

* Rulla ut réret lings med eller direkt ner i rorgraven.

* For dubbelrr mdste tillopps- och returréren placeras ovanpd varandra.

* Kapa de mittersta banden.

* Rulla ut réret liingre.

* Kapa de innersta banden.

* Rulla ut réret hela viigen.

o Sitt pd tiicklock eller krympbara tétningar.

* Avldgsna medierdrets proppar.

* Anslut kopplingarna.

o Uifir tryckprov och fyll i rapporten innan dterfylining.

o Aterfyll rorgraven delvis med ett férsta lager av sand.

* Placera varningshand eller varningsniit ovanpd de nedgriivda réren for att undvika att
skada réren niir framtida markarbeten utfors.

o Aterfyll endast efter att ha tiickt réren helt med sand och respektera
minimidimensionerna pa skikten enligt dimensionsritningen for rérgraven.

* Fyllningsmaterialet méste packas skikt for skikt.

* Fran 500 mm kan tiickjorden packas med maskin.

* Alla rérsystem som ir avsedda for dricksvatten och andra sanitetsiindamil
for hushdll, som bad- och duschtillimpningar, ska alltid skéljas noga fére drifttagning i
enlighet med lokalt tillimpliga hygienforeskrifter och godtagen praxis.

* Installation av korreki férankrade fixpunkter i systemets
dndar (normalt vid viiggenomféringar) iir obligatoriskt. Detta gors for att skydda
ansluten VS mot potentiell péverkan av systemens utvidgningskrafter
(virmeutvidgning,/-krympning).
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PRODUKTBESKRIVNING

For rorsystem uttrycks viirmeforlust i Watt per
lingdenhet ror.

For véra forisolerade nedgriivda rérsystem
motsvarar detta temperaturforlust mellan
medierdren och marken som omger
HDPE-mantelréret. Ju hogre temperaturskill-
nad, desto storre dr viirmeférlusterna.

Termisk prestanda for ett forisolerat rorsystem
iir, for likviirdiga material och under
jimforbara driftforhéllanden, i forsta hand en
funktion av isoleringstjockleken:

Vid anviindning vid 110 kW kapacitet i en klas-
sisk temperaturmiljo pa 80 °C/60 °C (tillopp/
retur), pd 0,80 m ldggningsdjup, har 100 m av
virt HD20050-rér en ungefiirlig viirmeforlust
pd 1,67 kW och ett genomsnittligt
viirmetemperaturfall pa 0,20 °Cvid 1 m/s.

Under exakt samma forhdllanden har vért
HD16050-r6r en ungefiirlig viirmeforlust pa
2,40 kW och ett genomsnittligt viirmetempe-
raturfall pa 0,25 °C. Med anviindning av den
beriiknade driviemperaturdifferensen AT som
ingdng kan viirmeforlusten per meter forisole-
rat ror avlisas fran den motsvarande linjen i
diagrammen.

Beriikningsmetod for driviemperaturdifferen-
sen AT: se foregdende sida.

heating passion

ENKELROR VARME:

Single Heating - Heat Loss 1 Single Heating - Heat Loss 2

30,00

20,00

DUBBELROR VARME:

Double Heating - Heat Loss 1 Double Heating - Heat Loss 2

8
Heat Loss [W/m]

Temperature Difference ["C]
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TIDSATGANG INSTALLATION:

heating passion

Enkelrér 100m: Dubbelrér 100m:
Mantelrdr mm: | Medierdr mm: | Tidsdtgéng Antal Mantelrdr mm: | Medierdr mm: | Tidsétgéng Antal
minuter/10meter: | montdrer: minuter/10meter: | montirer:
75/110 25 4 2 140/160 25 4 2
90/110 32 4 2 140/160 32 4 2
110/140 40 6 2 160 40 6 23
140/160 50 b 2-3 160/200 50 6 23
140/160 63 b yx 200/225 63 b 3
160,200 75 15 23 225 75 6 3
160/200/225 |90 9 3
200/225 10 9 3
200/225 125 9 3
Quatro 100m: Tillbehér:
Mantelrdr mm: | Medierdr mm: | Tidsdtgdng Antal Syssla: Tidsatgdng Antal
minuter/10meter: | montdrer: Minuter: montorer:
160 2x25/25/20 |6 2-3 PE-X Rarkopplingar upp till 63mm | 15 1
160 2x32/25/20 |6 2-3 PE-X Rarkopplingar 75-125mm 20 1
160 2%32/32/25 |6 23 PEX T-Rér Upp fill 63mm 45 1
200 2x40/40/32 |6 3 PE-X T-Ror 75-125mm 60 ]
Rak Skarvsats 20 1
T/L Skarvsats 30 1
Krympbart Andskydd 10 3
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PROVTRYCKNING:

Tryckprovning enligt DIN 1988-2

Tryckprovningsproceduren méste utféras innan rérgraven fylls igen.

Fére igenfyllning ska det slutliga rérsystemet fyllas med vatten, och forsikfighet iakttas for att undvika luftblockeringar. Tryckprovningen
ska utforas i tva steg med den preliminiira provningen forst, foljt av huvudprovningen.

1. Prelimindr provning

Den preliminiira provningen involverar applicering av ett proviryck som iir lika med 1,5 ganger det tilldtna driftirycket.

Detta tryck méste genereras pd nytt tvi gédnger inom loppet av 30 minuter med 10 minuters intervall.

Efter en provningsperiod pd ytterligare 30 minuter far provirycket infe ha sjunkit mer @n 0,6 bar. Lickage far inte uppstd vid ndgon punkt
i systemet som provas.

2. Huvudprovning

Huvudprovningen maste utforas omedelbart efter den prelimindira provningen. Provningen tar 2 timmar. | slutet av denna period far
trycket som noterades efter den preliminiira provningen inte ha sjunkit med mer &n 0,2 bar.

Liickage fdr inte uppstd vid ndgon punkt i systemet som provas.

bark _ Péfylinings-

\ﬁl\"l\ AP3<D,2 bar

. | | i . $ aPosbar v

=11 i T A

ef[ 1 1 | i

all b | 2 i3

1 1 1 ! 1
Pl | :
1 1 1 i :
[ Pt g | | =
o 20 30 &0 120 180 240 min. I
Bar/psi Bar/psi VARNING:

Preliminar provning Izl Huvudprovning ° Uifor"ulllhd t(yckPTOanng
av det firdiga rorsystemet
fore igenfyllning!

11 Drifttruck x 1,5 211 Start (hh:rnm) : Noggrum Uffﬁmnde o(h
dokumentering av standard-

12 Efter 10 min (terstall11) 212 Slut (hh:mm) : provtryckning av hela
rorsystemet dr ett

i |

13 Efter 20 min {&terstall 11) 22 Proviryck garuni-lkruv." . .
o Attinte gdra detta innebr
en verklig skaderisk och gor

1.4 Efter 30 min (Sterstall 1.1) 2.3 Efter 120 min aft systemeis gurunti
automatiskt blir ogiltig.

15 Till&tet tryckfall 2.4 TillAtet tryckfall

. efter 80 min <0,6 bar . efter 120 min <0,2 bar
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PE-X KOPPLINGAR:

1.Kapa medierdret rakt av med PE-X-sax och avgrada.
Vidga klimringen med en sexkantnyckel. Skjut pa klimringen sd som
visas, si att klimringens bada kiiftar pekar mot rorets inde.

2. Skijut in insatsdelen hela viigen i medierdret tills det nar
insatsdelens krage.

3. Skjut fram kldmringen mot insatsdelen tills bada
klimringskiftarna dr ovanpd insatsdelens krage.
Skruva loss och ta bort den lilla muttern med en sexkantnyckel.

4. Siitt in den slutliga inox-bulten (forsmord for att undvika kallsvets)
och dra dt tills de bada klimringshalvorna nér/vidrér varandra.

VARNING:

* Om dessa instruktioner inte féljs upphor garantin fér kopplingens draghéllfasthet att giilla.
o For diametrar lika med eller stérre din 50 mm rekommenderas att klmringar dras a1 i tva steg for aft ldta rormaterialet sitta sig.
Beroende pd omstiindigheterna kan storre kopplingar kriiva 30 minuter mellan den forsta och slutliga dtdragningen.

e En tryckprovning i enlighet med DIN 1988-2 dir obligatorisk.
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ANDSKYDD KRYMPBAR:

1. Avliigsna forsiktigt mantelréret och isoleringsskikten utan
att skada medierdren.
Skjut in den krympbara titningen pd mantelroret.

2. Anviind en viirmepistol eller mjuk flamma for att krympa dndtétningen.
Viirm upp den krympbara téitningen i medie och mantelrérens dnde.

3. Anviind skyddshandskar och tryck pa den krympbara téitningen
pd medie- och mantelrdren.

4. Niir den krympbara téitningen har svalnat i det férisolerade
roret vattentitt.

For att forhindra intrdng av (grund)vatten foreskriver standarden EN 15632-3 anviindning av krympbara dndtiitningar for aft tiita
ytteriindarna pd det fristiende rorsystemet.
Att inte gora detta innebiir en verklig skaderisk och gor att systemets garanti automatiskt blir ogiltig.
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RAK SKARVSATS:
1. Avlgsna forsiktigt mantelrdret och o - 2. Lit det raka skyddsmantelrret
isoleringsskikten utan aft skada . @@  ir/usive tvi krympbara hylsor

medierdren. Lingden pd de bara glida dver det farisolerade

| ol 2
medierdren r markerad med A. Lingden [ o huvudmantelrivet och i - P
|

iir beroende av brarrdrens diameter. . i de krvmobara dndfitingarna.
@25 upp fill 63 mm > A =14 m L,J \ P ymp g

@75 upp till 125 mm ->A=18 cm -

3. Montera de krympbara tindtitningarna ‘?X\ 4. Installera kopplingar i enlighet
genom att forsiktigt viirma upp dem. med monteringsinstruktionerna

Anviind skyddshandskar och tryck pa ’ <@ for PE-X-rériindkopplingarna.

de krympbara dindtéitningarna pd
medie och mantelréren.

—
—
5. Linda rockwool runt kopplingarna 6. Skjut in det raka skyddsman- LD 4
och fiist med sjiilvhiftande tejp. N telréret tills bada Gindarna av det
(Tejp medfaljer ej.) W forisolerade roret iir fickta. ﬂ
< Skjut sedan dver de bada
krympbara hylsorna s
att varje hylsa till hilften

tiicker det raka skyddsroret
och till hiilften mantelroret.

7. Anviind skyddshandskar, viirm "K‘ &= 7 Bada de krympbara
forsiktigt upp bada de krympbara ‘ hylsorna éir installerade och har

hylsorna och pressa ihop. blivit en vattentiit anslutning.

* Bestiill separat krympbara dndtétningar av limplig storlek for era specifika forisolerade rormodeller.
* En tryckprovning i enlighet med DIN 1988-2 iir obligatoriskt att utféra innan isoleringssatsen forsluts.
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T/L/H SKARVSATS:

1. Kapa skalen fill isoleringssatsen
enligt onskad mantelrérsdiameter.
Varje infag motsvarar en specifik
mantelrorsdiameter. Skalet med skdran
anviinds som bottenskal.

3. Placera de krympbara titningarna
pd medie- och mantelrdren.

Anviind en viirmepistol eller mjuk
flamma for att krympa tiitningarna.
Anviind skyddshandskar och tryck pa
den krympbara titningen pa medie- och
mantelroren.

5. Liigg bitumenremsan exakt

mot mantelroret i dndarna av
T-isoleringsskalen utan dverlappning,
och kapa bitumenremsan.

7. Bida isoleringsdelarna av rockwool
iir anslutna. (Tejp medféljer inte.)

FORTSATTNING NASTA SIDA:

2. Mvliigsna forsiktigt mantelroret och
isoleringsskikten utan aft skada
medierdren. Lingden pd de bara
medierdren dr markerad med A.
Lingden dir beroende av bérarrérens
diameter.

@ 25 upp fill 63 mm -> A =14 cm
@75 upp till 125 mm->A=18 cm

4. Installera kopplingar i enlighet
med monteringsinstruktionerna
for PE-Xroriindkopplingarna.

6. Installera den stora rockwoolen
pd huvudriret med séilvhiftan-
de tejp (ingdr ej). Den minsta
rockwoolen fiists runt grenrret.

8. Applicera tvd linjer av den
medfdljande titningsmassan med
en minsta tjocklek pd 5 mm och
en bredd pd minst 4 mm i

alla dndar av skalet.

www.heatup.se

heating passion




HeatUp

heating passion

HeatUp Teknisk Information Kulvert

? 4

T/L/H SKARVSATS FORTSATTNING:

9. Applicera titningsmassa i det riifflade
omrddet tills omradets hela bredd dr

fullstéindigt fyllt.

10. Applicera slutligen titningsmassa
mellan bitumenremsan och skalet, sé
som bilden visar.

11. Anslut de bada halvorna med det
medfdljande fiistmaterialet i rostfritt
stl.

Alla bultar ska dras dt fills titnings-

massa pressas ut i dndarna av skalet. 12. Anviind plattorna av rostfritt

stdl och bultar for dtdragning av

isoleringssatsens

lingd. Anviind en ring i stiillet for
metallplattorna i de inre hérnen.

13. Isoleringssatsen installerad i
enlighet med instruktionerna.
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KOPPLINGSBRUNN:

1. Kapa dindéppningarna pd UlC-enheten lfﬁ
enligt onskad mantelrérsdiameter. Kapa g :

dinden @ 120 for 110 mm mantel, @ 170
for 140/160 mm mantel och @ 235 for
75/90/200/225 mm mantel.

For mantel med @ 75 och 90 mm I

anviinds RAS200/75 och RAS200/90.

3. Anslut de bada halvorna med det
medféljande fistmaterialet i rostfritt
stdl. Alla bultar ska dras dt tills
titningsmassa pressas

ut i indarna av skalet.

5. Placera den
krympbara hylsan pé mantelroret.

7. Installera den redan tidigare fillagda
krympbara hylsan dver det férisolerade
réret och inspektionskammarens
dndoppningar.

Anviind skyddshandskar.

Viirm forsiktigt upp den krympbara
hylsan och pressa hylsan pd mantelrgret
och pd inspektionskammarens
dndoppningar.

9. Stiing inspektionskammaren med
locket och dra dt muttrar,
bultar och brickor jimnt.

2. Avligsna forsiktigt mantelréret
och isoleringsskikten utan att skada
medierdren. Lingden pd de bara
medierdren &ir markerad med A.
Liingden @r beroende av biirarrérens
Ao giameter.

@ 25 upp fill 63 mm -> A =14 cm

@75 upp till 125 mm->A=18 cm

4. Nir den krymphara
tiitningen har svalnat dr det
forisolerade roret vattentiitt.

6. For det forisolerade roret igenom
limplig ndoppning pa UlC-enheten.
Installera kopplingar i enlighet

med monteringsinstrukfionerna for
PE-X-rériindkopplingarna.

8. Installera O-ringen i den avsedda

F haligheten.

* En tryckprovning i enlighet med DIN 1988-2 ir obligatoriskt aft
utféra innan isoleringssatsen forsluts.
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VAGGENOMFORING:

1. Det korrugerade genomfaringsroret
mdste muras in i viiggoppningen

och maste sticka ut £ 10 cm utanfor
murverket for att mojliggdra installation
av en krympbar hylsa. Skjut in den
krympbara hylsan pé mantelréret utan
att kapa ndgot. Skjut in mantelroret
genom viigghylsan.

2. Skijut pd den krympbara hylsan
& pd viigghylsan for aft tiicka bade
@8 viigghylsan och mantelréret.

& | Anviind skyddshandskar.
B Viirm forsiktigt upp den krympbara
hylsan och pressa hylsan pd
mantelrdret och viigghylsan.

3. Nr den krympbara hylsan har
svalnat, avsluta genom att fylla

igen marken omkring mantelrdret.
Anslutning av det férisolerade roret
till det interna systemet kan pdbérias.

VAGGENOMFORINGSENHET FOR VATTEN UTAN TRYCK:

Artikelnummer: | Mantelror mm: | Genomloppsror mm: | Lingd mm: | Karnborrning mm:
22820 99 75 110 500 200

228 21 00 90/110 140 500 250

228 21 01 140-160 200 500 300

228 21 02 200 235 500 350

228 21 03 225 280 500 350

VARNING:

* Installation av korrekt forankrade fixpunkter i indarna av det forisolerade rorsystemet (normalt vid viiggenomfaringar) dr
kritiskt for att skydda ansluten WS mot potentiell paverkan av viirmeutvidgning/-krympning och liingsgdende reversion av
PE-Xo-biirarréret/-roren.

o At inte gora detta innebiir en verklig skaderisk och gor att systemets garanti automatiskt blir ogiltig.
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MURGENOMFORING:

1. Applicera iitningsmassa i det
riifflade omradet tills omrddets hela

bredd dr fullstindigt fyllz.

2. Applicera slutligen titningsmassa
mellan bitumenremsan och skalet, sé
som bilden visar.

4. Se till att tryckplattorna pd baksidan
av tiitningskedjan dr korrekt inriktade.
De kommer inte liingre att vara
atkomliga niir de monterats in i
viiggoppningen.

Skijut in tiitningskedjan i den
ringformade Gppningen.

Bdrja fora in kedjan fran kI 6-positionen |
och arbeta pd bida sidorna uppdt mot
kl 12-positionen

i den ringformade Gppningen om
tiitningskedjan dr av det storre slaget.

3. Siikerstiill att bulthuvudena iir viinda
mot montaren.

Extra slakhet &r normalt.

Ta inte bort liinkar dven om

extra slakhet forekommer.

5. Borja vid ki 12-positionen. Dra
varje bult, en efter en, i medurs
riktning.

Dra endast dt for hand. Ingen korsvis
dtdragning. Fortsiitt dra Gt for att uppnd
en jimn kompression.

6. Dra inte &t en bult mer dn 4 varv i
taget. Fortsiitt i medurs riktning.

Gor ytterligare 2 eller 3 pass med 3
sammanpressade och maximalt
dtdragningsmoment har uppnitts.

(se tabell)

7. Upprepa atdragningen efter dirka Artikelnummer: | Max Vrid. Artikelnummer: | Max Vrid.
9 fimmar. moment: moment:
228 20 86 2 228 20 91 6
228 20 87 6 228 20 93 6
228 20 88 6 228 20 94 20
228 20 90 6
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TRANSPORT:

* Lastningsomrédet mdste rensas fore lastning

* Vassa kanter mdste tiickas dver for att undvika skador

* Rullarna ska siikras sa att de inte kan forflytta sig

* Anviind lampligt stod sa att rullen kan plockas upp om den transporteras horisontellt

AVLASTNING:

* Kontrollera rullarna avseende eventuella skador fére avlastning

o Se fill att gafflarna dir dvertiickta om lyftgaffel anviinds

* Vid anviindning av spiinnband for transport ska banden vara minst 50 mm breda
* Rullarna fér inte dras lings marken

FORVARING:

* Rullar ska forvaras pd eft jiimnt underlag

o Siikerstill att vertikalt férvarade rullar inte kan falla

* Ta inte av skyddslock fére rérliggning

* Innan réren placeras i diken méste de forvaras vid minst 20 °C

INDIKATIVA RULLSTORLEKAR ENKEL/DUBBEL/QUATRO:

Mantelrgr mm: | Rulle 25m Rulle 50m Rulle 75m Rulle 100m
Diameter mm: | Diameter mm: | Diamefer mm: | Diameter mm:
75 1480 1610 1870 1870
90 1536 1692 1848 1849
110 1611 1901 1992 1992
140 1722 1965 2207 2207
160 1797 2074 2351 2351
200 1947 2293 2293 2293
225 2040 2430 2430 2430
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